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s KAN DIA Unsere Maschinen sind fir
E L E VATO R den AuBeneinsatz konzipiert.

Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten berschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
geféhrdeten Gelenke sind
zuséitzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkte
der I-LINE wurden fir Anlagen mit
ganzjghrigem Betrieb entwickelt.

Die Kaparzitdt des Befillungsférderers KTIF wird angepasst, um Material von einem Skandia
KTI F Elevator zu Vorratsbunkem/Silos zu beférdern. Er kann in umgekehrter Richtung betrieben werden

oder als ,Flow/Return” Férderer betrieben werden.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

> Direkimontierter Getfriebemotor mit Stijtzrahmen > Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor

> Uberlaufklappe/Inspektionssffnung mit Sicherheitsschalter > Anschlisse, Trichter und Verteiler fir verschiedene Zwecke
> Auslauftrichter fir den Antrieb > Quer oder langsauslaufschieber mit Birste [verschiedene
> Einlauftrichter fir Spannteil Antriebsvarianten)

> Keftenspanner mit variabler Stimfléche Regenhaube fir Auslaufschieber

Kettenschutz

Kette mit Ricklaufbechern

Sichtgléser fir Férdersektionen
Kabelunterstitzung fir bis zu 12 m Spannweite

fir zusatzliche Sauberkeit

Boden-Reinigungsschieber im Spannteil

Ricklaufrollen aus PAGG (Polyamid, glasfaserverstarki)
Dauergeschmierte lager

Kette und Mitnehmer in Stahl-

SchweiBkonstrukfion mit Mitnehmergehduse aus PE (Polyethylene
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EINFACHE MONTAGE

Direktmontierter
Getriebemotor mit

LEADING Stiitzrahmen.

Uberlaufklappe/ Variable Stirnfléche for
Inspektionsdffnung mit zuséizliche Sauberkeit.
Sicherheitsschalter.
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200 300 400 Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfiigbar.
KTIF ) 20/33 20/33 30
BEFULLUNGSFORDERER 40t/h  60t/h 80
Forderleistung fir 750 kg/m? . t/h . 49-54 6671 89-96 110-117 135-148 158 - 164
Forderleistung . mé/h e 6572 88-905 119-128 147-156 180-197 211-218
Geschwindigkeit o U/min 8785 43-46 38-41 47-50 43-47 50-52
Keffenguaai R T s 05055 063067 057063  0.67-069
Forderkette, Typ . . M80
Kettenteilung/max. Zugstérke e . ' 100 mm/80 kN f
Kettenrad, Zéhne . Stk. . 8
Mitnehmer, Material . . . Stahl/Kunststoff !
Fordersektion, Breite/Hdhe N mm N 200/335 300/335 400/335 400/335
Blechstéirke Antrieb, Seite/Bodenblech ‘ Y mm Y , 5.0/2.5 ’
Blechstdrke, Spannteil/Férdersekfion, Seiten-/Bodenblech : mm : 2.5/2.5 ’
Eiqlouf— und Auslauftrichter 4 mm < 3.0/o0180 ~—— ,O)'KSO ' 3.i/D3OO 3.0/o30! '
ATEXKlasse (serienmaBige Anlage) o o Il 2D/0D
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